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鹿城20CR平键定制
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由于矩形花键的形位误差会影响可装配性，定心精度和承载的均匀性，因此国家标准
GB/T1144-2001对矩形花键的形位公差按照公差原则作了如下规定：小径d的极限尺寸遵守包容
原则。因为矩形花键的小径既是配合尺寸，乂是联结的定心尺寸，必须保证其配合性质。因为花
键的键槽宽和键宽是花键联结的非定心尺寸，在工作中起传动扭矩作用，因此为保证内、外花键
的互换装配，划进的位置度公差应遵守很大实体原则。当花键采用单项检验法时，在图样上对键
（槽）宽规定对称度公差和等分度公差。此时，花键的对称度和等分度公差遵守原则。钩头楔键
主要用为紧键联接。鹿城20CR平键定制

键联接：若强度不时，可采用双键联接。考虑到载荷分布的不均匀性，校核强度时按1.5个键
计算。双键布置规则：平键：按180°布置;半圆键:同一条母线上；楔键:夹角成120°~  130°。
花键联接---多键联接：类型、特点和应用组成：外花键、内花键优点：多齿传递载荷，承载能力
高；齿槽浅，对轴的削弱、应力集中小；可用磨削方法提高加工精度及联接质量4)轴上零件与轴
的对中性好；导向性好；缺点：齿根仍有应力集中、需所用设备制造，成本高。花键联接应用：
定心精度要求高、载荷大、或经常滑移的联接。类型：矩形花键.--制造容易，应用很广。渐开线
花键----用于度联接。鹿城20CR平键定制花键只在高精度、特殊应用或普通轴强度无法满足设计
要求的场合才选用。

平键两侧是工作面，平键的下半部分装在轴上的键槽中，上半部分装在轮毂的键槽中。上表
面与轮毂键槽底面间有间隙，工作时靠轴槽、键及毂槽的侧面受挤压来传递转矩，轮毂与轴通过
圆柱表面配合实现轮毂中心与轴心的对中，不能实现轴上零件的轴向固定。普通平键用途广，因
为其结构简单，拆装方便，对中性好，适合高速、承受变载、冲击的场合。半圆键形似半圆，可
以在键槽中摆动，以适应轮毂键槽底面形状，常用于锥形轴端的联接，且联接工作负荷不大的场
合。如一个带锥度的轴头，通过半圆键的联接带动普通A型皮带轮转动。钩头楔键主要用为紧键
联接。在装配后，因斜度影响，使轴与轴上的零件产生偏斜和偏心，所以不适合要求精度高的联
接。

普通平键用于什么场合?键的侧面为工作面,对中性好,装拆方便。用于高速或承受冲击、变载
荷的轴.薄型平键用于薄壁结构和传递转矩较小的地方。A型平键用端铣刀加工轴上键槽,键在槽中
固定好,但应力集中较大；B型键用盘铣刀加工轴上键槽,应力集中较小；C型键用于轴端。平键的失
效形式和设计准则 蜗杆传动的失效形式与齿轮传动的失效形式相同，但由于齿面滑动摩擦大，所
以主要失效形式是胶合和磨损，也可能产生齿面疲劳点蚀和轮齿折断。因为胶合和磨损到目前为
止还没有比较成熟的计算方法，因此仍然采用齿面接触疲劳强度和齿根弯曲疲劳强度的理论进行
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设计;而为了防止胶合，对闭式传动还要进行热平衡计算;此外，还要进行蜗杆轴的刚度计算。平
键受力分析及强度计算 受力分析方法与斜齿圆柱齿轮类似。蜗杆传动不允许忽略啮合摩擦损失，
可通过效率计入。平键结构设计 轴的结构设计主要是确定轴的各部分的合理外形和尺寸。轴的结
构设计应满足：轴和轴上的零件应有准确的周向和轴向应为和可靠的固定;轴上的零件应该便于装
拆和调整;轴应该具有良好的制造和装配工艺性;轴的结构和外形有利于节约材料和减轻重量。C型
平键用于轴端，应用很广，也适用于高速、高精或承受变载、冲击的场合。

平键轴伸不合适导致的具体问题：轴伸根部处置：该环节是不少电机厂家遇到的问题，一是
根部处置能否保证联轴器安装到位，二是根部过渡圆角的加工不合理，容易引起应力集中。有的
电机厂家轴加工时该处圆角处置非常随意，有的甚至是采用扎刀方式加工，很终导致该处应力过
于集中，很终的结果是电机带载运行时轴齐根断裂。值得一提的是，不但轴伸根部应力集中问题
断轴，轴承位根部也因一模一样的问题常出现断轴故障案例。轴伸键槽宽度、深度和对称度：键
槽宽度、深度负超差，导致轴与联轴器无法安装，反之，如果尺寸正超差，则会导致电机运行带
载时因键的移动致使键槽受损，甚至导致电机与设备转动的不同步。对于对称度问题，如果不符
合要求，将无法与联轴器联接。轴伸是电机与设备配套的接口，接口联结方式直接决定了负荷能
常大，选用时应以适宜、实用、安全可靠为原则，尽可能通过很经济稳妥的手段满足客户需求。
较松键的链接的偏差适用于导向平键的联接。鹿城20CR平键定制

普通型平键对中性好，定位精度高，折装方便。鹿城20CR平键定制

花键联结与平键联结相比，花键联结具有定心精度和导向精度高，承载能力强的优点。但是
花键的制造工艺比平键复杂，制造成本相对较高。花键联结由内花键与外花键构成，花键联结是
平键联结在数目上的发展。但是由于结构形式和制造工艺的不同，与平键联结相比，花键联结具
有承载能力强(可传递较大的扭矩)，定心精度高和导向性好等优点,在机械工.业中被较广应用。
因此，花键联结适用于定心精度高、载荷大或经常滑移的联结。按键齿形状的不同，花键主要分
为矩形花键和渐开线花键两种，其中矩形花键联结应用较广。矩形花键的定心方式为小径定心，
即外花键和内花键的小径为配合面。其特点是定心精度高，定心的稳定性好，能用磨削的方法消
除热处理引起的变形。鹿城20CR平键定制

温州立达冷拔金属股份有限公司致力于汽摩及配件，以科技创新实现***管理的追求。立达深
耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供***的圆钢，钢管，六角钢，平键。立达继续
坚定不移地走高质量发展道路，既要实现基本面稳定增长，又要聚焦关键领域，实现转型再突破。
立达始终关注汽摩及配件市场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


